INSTRUKCE: ARC 858(E)

@INDUSTH/AL COATINGS

Priprava povrchu

Aby bylo mozné docilit s timto produktem dobrych vysledkd, je velmi ddlezita nélezita pfiprava povrchu. Konkrétni pozadavky se méni v souladu se
zplUsobem pouZiti, o¢ekdvanou dobou zpracovani a ptivodnim stavem povrchu. Vysledkem optimélniho zpracovani je dikladné ocistény povrch s hrubosti
75 az 125 pm. Toho mze byt dosazeno pomodi ocisténi a abrazivniho tryskani s Cistotou bilého kovu (Sa 3/SP5) nebo téméf bilého kovu (Sa 2.5/SP10) s
néslednym opldchnutim organickym rozpoustédlem s kondenzaci bez zanechani rezidua.

Michani

Aby se ulehcilo michdni a nandseni, méla by teplota leZzet mezi 21 a 32 °C. V kazdém baleni je produkt ve spravnych misicich pomérech. Pokud ma byt
rozdélen na mensi mnozstvi, je zapotfebi dodrzet misici poméry.

Misici pomér Dle hmotnosti

A:B 4:1

PoZadované mnozstvi slozky A a sloZzky B naneste na Cistou, suchou, neporézni plochu (obvykle umélad hmota) a pomoci ndstroje, ktery byl soucdsti baleni,
provadéjte pomalu osmickovy pohyb. V pravidelnych odstupech zbavte zbytky produktu néstroj a nddobu, v niz byl produkt dodén, aby na nich neulpély
zadné nesmichané zbytky. Pfi strojovém michani pouzijte vhodnou michaci vrtuli se dvéma lopatkami, protismérnym otdc¢enim a nizkymi otdckami. Pravidelné
Cistéte bocni stény a dno nadoby i michaci vrtuli od zbytk(h hmoty. Okamzité nanasejte.

Doba pfipravy v minutach

10°C 16 °C 25°C 32°C
. . , - - Tabulka udéva skute¢né doby vytvrzeni pro ARC 858(E)
1,5 litre 54 min. 41 min. 28 min. 20 min. pocinaje michanim.
5 litre 40 min. 30 min. 21 min. 12 min.
16 litre * * * * *Vzhledem ke kratké dobé zpracovani nesmi byt nikdy smichdvéno
celé baleni.
Aplikace

Produkt ARC 858(E) se zpravidla nandsi s tloustkou vrstvy od 1,5 do 19 mm, mdze ale byt také nanasen v minimalini tloustce vrstvy 0,5 mm. Minimalni okolni teplota
v ¢ase nanaseni je 10°C. Materidl vtla¢te pomoci zednické Izice nebo aplikdtoru umeélé hmoty do podkladu, abyste povrch komplentné propojili. Kdyz materidl
nanesete, mlze byt vyhlazen pomoci celé fady metod. Vzdy jej nandsejte béhem udané doby zpracovani a upravte do kone¢né kontury. Pfed stupném vytvrzeni
,Nizké mechanické zatizeni“ mize byt ARC 858(E) jesté opatien vrstvou ARC epoxidového materialu (zaddné potahovani ARC materidly na bazi vinylu). Pokud je
materidl vytvrzen az do stupné ,Nizké mechanické zatizeni“ (jak je popséno nize), musi byt povrch pred nanaseni kryci vrstvy zdrsnén a ocistén od zbytkovych
mnozstvi prachu. AZ do okamziku odpovidajicimu ,Nizkému mechanickému zatizeni“ neni nutnd jakdkoli pfiprava povrchu za predpokladu, Ze povrch nebyl
znedistén.

V pfipadé potifeby smi byt produkt ARC 858(E) zbrousen karbidovym brusnym néstrojem, jakmile je dosazeno stupné vytvrzeni ,Nizké mechanické zatizeni* (jak
je popsano nize). V opa¢ném piipadé je nutné pouzit diamantovy brusny nastroj nebo diamantovou brusku. U urcitych druh( aplikaci, kdy je nezbytné docilit
dodatecné nosné sily, je mozné pred pfipravou povrchu kov zahféat svafovacim hofdkem. Pfi nandSeni pomoci pistole SULZER MIXPAC je kartusi (obsah 940 ml) s
ARC 858(E) nutné zahtat na 50°C. Tlak vzduchu je nezbytné pfizplsobit tak, aby bylo dosazeno pozadovaného rozstfiku.

Plocha v m2

tloustka vrstvy Velikost kust / Plocha v m?
jednotka baleni

750 pm 940 ml kazeta 1,25 m?

1,5 litre 2,00 m?

5 litre 6,67 m?

16 litre 21,33 m?

Vytvrzovaci ¢asy
10 °C (+/-2°0) 16 °C (+/-2°¢) 20 °C (+-270) 25 °C (#/-2°¢) 32 °C (+/-2°¢)
Nelepi 3 hod. 2 hod. 1,5 hod. 1 hod. 0,5 hod.
Lehké zatizeni 4 hod. 3 hod. 2 hod. 1,5 hod. 1 hod.

PIné zatizeni 48 hod. 36 hod. 28 hod. 20 hod. 16 hod.
Chemicka odolnost 96 hod. 72 hod. 54 hod. 36 hod. 30 hod.

Dokonald chemicka odolnost mlize byt urychlena pomoci vytvrzovani teplem. Toho se dosahne zahfivanim po dobu 4 hodin pfi teploté 70 °C poté, co
materidl jiz nelepi.

Cisténi naradi

K &isténi néradi bezprostiedné po pouziti pouzijte bézné obchodovatelnd rozpoustédla (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon). Poté, co je materidl
vytvrzeny, je mozné jej odstranit jen pomoci brouseni.

Bezpecnost pfi praci

VSechny préce provadéné pfi aplikaci a pouziti tohoto produktu je nutné provadét v souladu s bezpecnostnim listem (SDS), normami, pfedpisy a zakony
tykajicimi se ochrany zdravi, bezpecnosti prace a ochrany Zivotniho prostredi,platnymi v dané zemi.

MIXPACP® je evidovand znacka produktu Sulzer Mixpa

Podminky pouziti mohou ovlivnit vysledek aplikace. Pro specidlni nafizeni ohledné
pripravy povrchu pro mistni podminky kontatkujte, prosim, ARC Application
Engineering na telefonnim ¢isle (+1) 781-438-7000.
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